Tvorba a
dokoncovani

sablon

Poslednimi fazemi pfi tvorbé tiskové Sablony jsou vymyvani, suSeni a dokon€ovani. | kdyz se
jedna o relativné jasné postupy, stéle existuje nékolik kliCovych operaci, které je tfeba udélat
spravng, aby se vam podafilo vytvorit kvalitni sito.

Vyvolavaci vana

Sita je nutné vyvolavat ve vyhrazené vyvolavaci vané,
ktera je oddélena od vany pro Cisténi a regeneraci sit.
Zabranite tak pfipadnému znecisténi  Sablony
chemikaliemi pouzivanymi k odvrstveni a regeneraci
Sablony.

Vyvolavaci vana musi byt umisténa v mistnosti se
Zlutym bezpeclnostnim osvétlenim, aby nedochazelo k
,zamlzeni sit pfi ¢ekani na jejich vyvolani. Vyvolavaci
vana musi byt vybavena bilym prosvétlenim pro
umoznéni efektivni kontroly sit b&éhem vyvolavani.

Teplota vody a tlak

Voda pouzivana k vyvolavani Sablon by méla byt filtrovana, aby se zabranilo vniknuti ¢astic
z vodniho zdroje a jejich usazeni v podobé jemné emulze na povrchu. Optimalni teplota vody
pro vytvoreni pfimych Sablon je 15 az 30 °C; pfili§ studena voda zpUsobi, Ze vyvolani bude
pomalé a pfili§ tepla voda mlze zpusobit zméknuti a nabobtnani emulze.

Tlak vody pro vyvolani Sablony by mél byt celkem silny
(4-6 bard) a s dobrym rozstfikem. Motiv je nutné rychle
rozpustit a splachnout bez zméknuti nebo poskozeni
Sablony. Pro rucni vyvolavani se doporucuje nejprve
zvih¢it térkovou stranu Sablony a pak vétsinu vyvolavani
realizovat z tiskové strany sita. To je totiz strana sita,
kde se nach&zi Sablonova vrstva.
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Pokud byste chtéli pouzit vysokotlakou pistoli k vyvolani Sablony, zvolte diftzni difuzni trysku

pro rozstfik a

nezapomefite ji drzet alesporn 0,5 m od Sablony. Nikdy nepouzivejte vysokotlakou pistoli z
térkoveé strany, protoze dojde k odfouknuti Sablony ze sita.

V pfipadé vytvareni malého sita s velmi vysokym rozliSenim Ize s dobrym efektem pouzit
urychlené vyvolani pomoci stlaeného vzduchu, jelikoz dojde k otevieni drobnych detaild s
minimalnim rizikem poskozeni velmi jemnych linek.

Automatické vyvolavani

PFi zpracovani velkych sit ve velkych provozech, miize s vyvolanim $ablon vyznamné pomoci
automatizovany systém vyvolavani. Tyto ,vézovité“ vyvolavaci automaty proplachuji sita z
obou stran a opakované vyuzivaji pouzitou vodu pro prvni ¢ast proplachovani k minimalizaci
spotfeby vody. Pouze pro zavérecny oplach vyuZivaji Cistou vodu.

Zavady pfi vyvolavani Sablon

Rozpad sablony — pokud se Sablony znehodnoti uz béhem vymyvani, je to ¢asto znamka
znacné nedostate¢né expozice a/nebo nedostateCného schnuti Sablony pfed expozici (viz
priru¢ky s pokyny tykajici se expozice a suseni). PoSkozeni mize byt také zplsobeno pfilis
vysokou teplotou vody nebo pfilis vysokym tlakem vody.

PFi vytvareni velmi tlustych Sablon (>100 mikronl) se vyhybejte pokuSeni pfedbézného
namoceni sit, jelikoz dojde ke zméknuti Sablony, coz vede k rozpadu béhem vyvolavani.
Nejlepsi je pouzit vysoky tlak vody z tiskové strany. Ten zajisti nejlepsSi vysledky.

Pénéni (tvorba stéru) — tato vrstva se tvofi jako prihledny leskly zbytek v otevienych
oblastech ususené Sablony a je zpusobena nelplnym proplachnutim z térkové strany Sablony
(tento efekt je také zndmkou nedostateéné expozice). Mize také vznikat z recirkulovaného
privodu vymyvaci vody s velkym obsahem rozpusténé emulze.
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Suseni

Po vyvolani Sablony je nutné sito pred tiskem peclivé
ususit. NejlepSim zplsobem je vyuZiti teplého vzduchu
(max 40 °C) s dobrou cirkulaci z obou stran sita. Suseni
muzete urychlit odstranénim velkého mnozstvi
prebyte€né vody z povrchu sita pomoci vodniho
vysavace (s vhodnou odséavaci tryskou). V pfipadé
pouziti vodniho vysavae je nutné davat pozor, aby
nedoslo k poskozeni mékkého povrchu emulze.

Neni vhodné susit Sablonu pomoci savych papirl, protoze mizou zanechat na Sabloné
vlakna papiru, ktera se pozdéji obtizné odstrarnuji (zvlasté pokud je Sablona nedostate¢né
exponovand).

Sita po vyvolani Ize susit bud svisle nebo vodorovné. Pro suseni sit doporucujeme pouzit
k suSici skfifi, ktera ma stabilizovanou vnitfni teplotu (max. 40°C), dostateCnou cirkulaci
vzduchu a filtraci nasavaného vzduchu,. Po uschnuti je vhodné nechat sita stat alespor 24
hodin pfed zahajenim tisku, protoze budou nadale tvrdnout a zajisti se tak jejich maximalni
odolnost. To je zvlasté vyhodné u fotopolymernich Sablon.

Kontrola a prohlidka
Po uschnuti je tfeba Sablonu peclivé zkontrolovat a zjistit

prosvétlovaci stojan nez vodorovny prosvétlovaci stul.

Kontrolu Sablony je tfeba provést s podsvicenim za ucCelem
objeveni i téch nejmensSich vad. Pro retu$ pouzijte patentovany
vykryvaci roztok, nebo zfedénou univerzalni emulzi s ndslednym
suSenim a expozici UV svétlem. Velké oteviené oblasti Ize
zablokovat pomoci ovrstvovaciho korytka. Peclivé zkontrolujte
vSechna opravena mista a ovéfte, zda je povrch po aplikaci
rovny.
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Nasledna expozice

Probiha rozsahld debata o vyhodach nasledné expozice. Nasledna expozice vyvolané
Sablony (po ususeni) UV svétlem je nezbytna, pokud jste pouZili pro retu$ zcitlivénou emulzi.
Nema vSak zadny vliv na jiz vytvrzenou emulzi s diazo zcitlivénim. Nasledn& expozice bude
mit vyznamny efekt pouze u fotopolymerni Sablony. Naslednou expozici neni mozné nahradit
spravnou expozici Sablony. Naslednd expozice nebude mit také zadny efekt na silné
podexponované Sablony.

Podlepovani sit paskami

VétSina sit vyzaduje, pro lepSi bezpe€nost béhem tisku, podlepeni samolepici paskou.
Zvoleny typ pasky se Fidi pouzivanymi tiskovymi barvami. Je dllezité vyhybat se pouzivani
tlustych pasek, jelikoz tento postup ovlivni kontakt se substratem a/nebo pohyb térkové gumy.
Davejte pozor, abyste pasku nadmérné nenatahovali, protoZze by mohlo dojit k deformaci
tiSténého obrazce.

Shrnuti:

Kazda faze v procesu tvorby tiskovych Sablon je dulezita a obsahuje proménné dost operaci,
které mohou ovlivnit koneény vysledek. Pochopeni vSech zakladnich zasad tvorby tiskové
Sablony a metodicky pfistup k hledani chyb se v dlouhodobém horizontu vyplati.
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